DRATENE DOPRAVNI PASY
WIRE CONVEYOR BELTS
DRAHTFORDERGURTE

CTAAbHbIE KOHBEMEPHDIE AEHTDI



O firmé

Spolecnost Bratfi Wilheimové - TOPAS spol. s r.o. se zabyva vyrobou The company of Bratri Wilhelmove - Topas Ltd. produces wire conveyor
draténych dopravnich past, pletiv a sit. Je pokradovatelem firmy Bratii belts, metal nets and screens. The company is the successor of the
Wilheimové, ktera byla v Prostéjové zaloZena v roce 1898. Tradice firmy company Bratri Wilheimové (Wilhelm Brothers) that was established in
sahé& az do 17. stoleti, kdy dne 26. fijna 1675 pan Johan Wilhelm obdrzel Prostéjov in 1898. The tradition of the company dates back to the 17th

povoleni k vykonavani femesla - vyrobé draténych sit v Praze.

Martin Wilhelm
zakladatel firmy
founder of company
Firmengrunder
yHpeAMTeAb <t>adpnkKM

Produkty

Ocelové dopravni pasy, jako soucast dopravniho nebo technologického
zafizeni, slouzi k mechanizaci pfepravy nebo manipulaci predmétd,
rozmanitych svym charakterem (druh, velikost, tvar, hmotnost), a to
ve vSech odvétvich prlimyslu. Zejména v provozech, kde dopravni
pasy zjinych material (pryz, plast, textil) jsou vzhledem k provoznim
podminkam nepouZzitelné.

Prostiedi, ve kterém ma dopravni pas pracovat, miize byt suché, vihké
nebo i kapalné, chemicky neutréini, zasadité, i kyselé, nebo také
s extrémnim rozsahem teplot - od -50° do 1200°C.

Péasy vyrabime z ocelovych polotovarl nizkouhlikovych, uhlikovych,
korozivzdornych, Zaruvzdornych. V pfipadé poZzadavku zékaznika na
povrchovou Upravu Ize zvolit pozinkovany drat anebo dilce pozinkovat
dodatetn&. Svéry u pastl z pozinkované oceli standardné o3etfujeme
metalickym néstfikem.

Procesy, ve kterych nachazeji naSe dopravni pasy uplatnéni jsou
napriklad:

doprava * manipulace

myti « cidéni + odmaStovani

naparovani « méaceni ¢ moreni

scezovani « suseni

chlazeni « zmrazovéani

pfedvafovéani  peceni

temperovani « vypalovani  kaleni ¢ pajeni

lisovani

VVVVYVYVYVYVY

separace

Pro konkrétni aplikaci je tfeba zvolit optimalni feSeni, tykajici se jak
typu a provedeni pasu, tak i materialu.

century, when on October 26th, 1675 Mr. Johan Wilhelm obtained a craft
license for the production of wire screens in Prague.

Products

Steel wire conveyor belts, as a component of transportation or
technological equipment, serve to mechanise the transportation or
manipulation of objects of various natures, (type, size, dimensions,
weight) in all branches of the industry; this especially applies in
operations where conveyor belts from other materials (rubber, plastic,
textile) are unsuitable because of working conditions.

The working conditions for the conveyor belts can be dry, damp or
even liquid, chemically neutral, alkaline, or acidic, or with an extreme
temperature range - from 50° to 1200°.

We produce the belts from the Steel semifinished materials Silicon
irons, carbon Steel grade, corrosion-proof, fire-proof. In Case of
customer request for the surface treatment is possible to use the
zinc-coated wire or to galvanised the parts additionally. In Case
of weld of belts from zinc-coated Steel, we treat by metallic fixing
spray standardly.

The conveyor belts are used mainly in the following processes:

>- transportation « manipulation

>e washing ¢ polishing ¢ degreasing

>e steaming ¢ maceration ¢ staining

> filtering * drying

>e cooling « freezing

>e pre-boiling ¢ baking
tempering ¢ firing ¢ hardening « brazing
pressing
sorting

It is necessary to choose the optimal type and material of belt for the
specific application.



Von der Firma

Die Gesellschaft Bratri Wilhelmove - TOPAS, spol. s r. 0. beschéftigt sich
mit der Produktion von Drahtférderbandem, Geweben und Sieben. Sie ist
Fortsetzer der Firma Bratri Wilhelmove, die im Jahre 1898 in Prostg&jov
gegrundet wurde. Die Firmentradition reicht bis an das 17. Jahrhundert,
wo Herr Johan Wilhelm am 26. Oktober 1675 eine Genehmigung zum
Handwerkbetrieb - Drahtsiebeherstellung in Prag - erhalten hatte.

O clJ)npMe

ODmeCTBO C OpaHVIVEHHOM  OTBeT-CTBeHHbcThlO ,BpaTbH  BkiAbreAbvbl
- TOnAC" 3aHVIVeeTCH M3rOTOBAeHVIEM npoBOACMHIix KOHBeriepHbix Aem,
ceTOKM Cimt. OHOHBAfleTcn NPO-AOASKaTeAeM <J)npMVbi , BpaTbH BnAbreAbMbi“,
C03A2HHON b ropoAe npodeeB b» 1898 r. TpaAMUMM <>Mavhi aoxoaht
BnAOTbao 17 BeKa, KorAa 26 OKTnGpn 1675 r. rocnoAMH MoaHH BnAbreAbM
no- AMVA pa3peiueHne 3aHVIVaThca peMecAOM - H3rOTOBAeHVEM b flpare
npOBOACHHDIX OV,

Petr Wilhelm

majitel firmy - sou€asnost

owner of the company - today
Fabrikbesitzer - der Jetzige

BAaaeAeu 4>a6pnKM - HacTOflm.ee BpeMfi

Produkte

Die Stahlférderbander ais Anteil von Transport- oder technologischer
Einrichtungen, dienen zur Mechanisierung der Beférderung oder zur
Handhabung mit Gegenstanden, deren Charakter vielfaltig ist (Art,
Grosse, Form, Gewicht), u.z. in allen Industriezweigen. Besonders in
Betrieben, wo Férderbander aus den anderen Werkstoffen (Gummi,
Plast, Textilien) mit Riicksicht zu Betriebsbedingungen nicht
anwendbarsind.

Eine Umgebung, in der ein Férderband arbeiten soli, kann trocken,
nass, oder auch fllissig, chemisch neutral, basisch oder sauer, oder
auch mit einem extremen Temperaturbereich - von -50 bis +1200
Grad sein.

Die Bander produzieren wir aus niedrigkohlenhaltigen, kohlenhaltigen,
korosionsbestandigen oder hitzbestandigen Rohlingen. Im Falle, dass
der Kundé eine Oberflachen-behandlung verlangt, ist es mdéglich den
verzinkten Draht zu wahlen, oder die Teile zusatzlich zu verzinken. Die
Schweissnéhte bei den Bandern aus dem verzinkten Stahl behandeln
wir mit dem Metaleinspritz.

Prozesse, wo unsere Férderbander ihren Einsatz finden, sind zB.:

> Beférderung ¢ Manipulation

>- Waschen ¢ Putzen « Entfetten

>e Aufdampfen ¢ Nassen ¢ Beizen

> Abseihen « Trocknen

>e Kuhlen « Tiefkdihlen

> Vorkochen ¢ Backen

>- Tempem ¢ Ausbrennen « Harten ¢ Léten
>- Pressen

>m Sortieren

Fur einen konkreten Einsatzfall ist es n6tig einen optimalen Typ und
Werkstoff des Bands zu wahlen.

npoAyKmifl

CTaAbHbie KOHBeriepHbie AeHThi, 6yAyMM MacThio TpaHcnopTHoro
ycTpoiicTBa mam TexHOAorMHecKoro o6opyAOBaHMH, npeAHa3HaMeHbi
Aaii MexaHM3auMM pa6oT no MaHMnyAnuMM mam nepeMeiueHMto pa3Hbix
no CBoeMy xapaKTepy (bmay, BeAMHMHe, 4>opivie, Macce) npeAMeTOB
BO Bcex OTpaCAHX npOMbIUJAeHHOCTM, rAaBHbIM 00pa30M TaM, TAe
KOHBefiepHbie AeHTbi M3 APyrMx MaTepMaAOB (pe3MHa, nNAacTMacca,
TeKCTMAbHbIM M3TepMaA) BBMAy paOOMMX yCAOBMM HenpMMeHMMbl.

CpeAa, b kotopom KOHBeriepHbie AeHTbi AOAXHbi padéoTaTb, MO>KeT
ObITb cyxof, BAa>KHOM MAM Aa)Ke JKMAKOIii, XMMMMeCKH HeMTpaAbHOM,
OCHOBHOM MAM KMCAOM, MAM C MCKAIOMMTeAbHO OOAbUIJMM AHana30HOM
TewnepaTyp - ot-50°C ao +1200 °C.

AeHTHl M3OTaBAVBaKITCI MB  33rOTOBOK MB  MaAoyrAepcAMCThX,
YrAepoAMCThix, Koppo3MecToNKMX, >Kapoynopbix cTaAefi. no >KefanHVio
3aK33HVKa AeHT MOyT CuiTo MBTOTOBAeHD MB OUMHKOBAHHOM
npOBOAOKM MM ee MBCTM MOy T Gl T QUVHKOBaHD AOnQaHMITeAHO.
B CAynae AeHT M3 OUMHKOBaHHOM CTaAM npoBOAMTCw CTaHAapTHan
o6pab6oTKa CBapHbix coeAMHeHMM HanbiAeHMeM MeTaAAa.

npOUeecaiVIM, B KOTOpbIX HaiiJM KOHBefnepHbie AeHTbl HaXOAHT npn-

MeHeHMe, aba«k)tch, HanpMMep:

> nepeMemeHMe ¢ MaHMnyAfiuMfl

> npoMbiBKa * noAMpoBKa « 06e3>KMpMBaHMe

> nponapMBaHe ¢« 3dMaMMBaHMe ¢ TpaBAeHMe

V  cue>KMBaHMe ¢ cymKa

> oxAa>KAeHMe « 3aMopa>KMBaHMe

>+ OAaHUIMpoBaHVE « BhineVKa

>e  noAAep>KVBaHVE paBHOMepHOR TeivmepaTypbi « 06K
» 3aKaAKa ¢ narka

> npeccoBaHMe

>+ cenapnpoBaHMe

Aaa Ka>KAoro KOHKpeTHoro cAynaH npMMeHeHMH HeodéxoAMivio noAO-
6paTb onTMMaAbHoe pemeHMe, Kacaiomeeca kbk TMna m BbinoAHeHMfl
AeHTbl, TaK m MaTepMaAa.



Typovéa fada = Serie = Typenreihe « Tmiiobom p«a
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Pas se sklada z husté navinutych plochych spiral stfidavé s levou a pravou
orientaci. Spiraly jsou zhotoveny z dratu kruhového priifezu - DP200 nebo
z dratu plochého - DP100. Spojovaci priéné hilky jsou rovné, pripadné
upravené ryhovanim. Hustotu vinuti Iépe jak parametr s ur€uje pocet zavitl
na jednotku Sirky pasu.

DP200 / DP100

The belt is made from tightly wounded fiat spirals, alternatively with left and
right orientation. The spirals are produced from circular section wire - DP 200
or from fiat wire - DP 100. The connecting cross rods are straight, eventually
finished with grooving. The winding density is determined, better then by s
parameter, by the number of coils per unit of the belt's width.

Das Band besteht aus dicht gewickelten, flachen, wechselnd link und rechts
orientierten Spiralen. Die Spiralen sind aus einem Draht mit dem runden -
DP200, oder mit dem flachen - DP100 Querschnitt gefertigt. Die Querstabe
sind gerade, quer geradelt. Besser ais mit dem Parameter swird die Banddichte
durch die Gewindezahl pro Einheit der Bandbreite bestimmt.

Aema M3 rycTO cbmthx nAockMX cnMpaAen, BhiomMixca nonepeMeHHO bacbo m
BnpaBO. CniviraAM M3r0TOBAeHbI VB npoBOACKM KpyrAoro ceneHVH (DP200) mam
MB haockom npoBOACKM (DP100). CoeAVHMTeAbHafl nonepeMHaa npoBOAOKa
poBHaR mam pVi>AeHHi. TYCTOTy cnnpaAeii Aymue newi napaiuerp s onpefleAneT
KOAMMeCcTBO BMIKCB Ha efMHMUy LUMpMHbI AeHTbl.

"oxb

stoupani zavitd spiral

pocet zavitl na jednotku ifky pasu

spacing of spiral coils

winding number per unit of width of belt

Steigung der Spiralgewinden

Anzahl der Gewinden pro Einheit der

uiar bmtkob cnnpaAei

KOAMMeCTBO BMTKOB Ha eftMHHUy LUMpMHbI

t rozte€ spojovacich hilek
d/axb primér/ profil dratu spiraly

D préimér spojovaci hlilky

spacing of connecting cross rods
diameter/ profile of spiral wire

diameter of connecting cross rods

Bandbreite AeHTbl
Teilung der Querstabe uiar coeAMHkrreAbHOM nonepeMHofi
npOBOAOKM

Durchmesser/ Querschnitt des Spiraldrahts AmaMeTp/ npo<j>MAb npoBOAOKM cnnpaAM
Durchmesser des Querstabs AMaMeTp coeliMHHTeAbHof noneperHoi
npOBOAOKM

>» Typy past dle okrajli » Types of belts according to edges « Bandtypen nach Bandkanten « Twnbi Aem b 33bmcmmoc™ ot kpomok

I DP200-R /7 DP100-R

I DP200-K / DP100-K

smycka
loop
Schlinge
neTAR

svar - kulicka
welded-ball
Schweissnaht-Kugel
ceapKa - tuapMK

Dalsi moznosti u tohoto typu pasu je zajisténi okrajii. Smycky, pfipadné i konce spirdl,
jsou podle druhu materialu zajiStény svarem nebo pajenim.

Another option in €ase of this belt is the edges securing. The loops, eventually edges of
spirals, are secured, according to the material type, by welding or braze welding.

Weitere Moglichkeiten bei diesem Bandtyp liegen in einer Sicherstellung der Kanten.
Schlingen, bzw. Spiralenden werden, der Stoffsorte gemass, mit Schweissnaht oder mit
Létung sichergestellt.

Apyrof BO3MO>KHOCTbK> Y 3Toro tmna Aembi HBANETCN <tMkcauna kpomok. ETAV] BCAMe
HOOOMHMICH H KOH.H Onvpelen, B 3aBHOWICTH O MelTepuala 45HKOH0BaH
CBapKon mah retKOM AaTynbio.

I DP200-0/ DP100-0

ohyb dovnitf

inside bend
Biegung nach innen
3arn6 BnyTpb



DP400 / DP300

Typova fada = Serie = Typenreihe = Thhoboii pha

Pasje slozen z fidce vinutych plochych spiral, stfidave s levou a pravou orientaci.
Spirdlyjsou zhotoveny z dratu kruhového prlifezu - DP400 nebo zdratu plochého
- DP300. Spojovaci htilky jsou zvinéné.

The belt is made from thin wounded fiat spirals, altematively with a left and right
orientation. The spirals are produced from round section wire - DP 400 or from
fiat wire - DP 300. The connecting cross rods are crimped.

Das Band besteht aus dicht gewickelten, flachen, wechselnd links und rechts
orientierten Spiralen. Die sind aus einem Draht mit dem runden - DP400, oder
flachen - DP300 Querschnitt gefertigt. Die Querstabe sind gewellt.

AeHTa M3 peAKO CBMThix nAockMX cnupaAefi, BotOLUHxen nonepeMeHhio BAeBO n

d/ a<b

stoupani zavith spiral
rozte¢ spojovacich hllek
pramér/ profil dratu spiraly

prdmér spojovaci halky

spacing of spiral coils
spacing of connecting cross rods
diameter/ profile of spiral wire

diameter of connecting cross rods

BnpaBO. CnnpaAM M3roroBAeHbi VB npoBOACKM KpyrAoro ceMeHun (DP400) nam
MB nAocKon npoBOACKM (DP300). CoeAVHMITeAbHsa nonepeMHaa npoBOAOKa
BOAHVICKl.

Steigung der Spiralgewinden uiar bmtkob cnupaAefl

Teilung der Querstabe tuar coeAMHMTeAbHoi nonepenHo#

NpOBOAOKM
Durchmesser/ Querschnitt des Splraldrahts AmMaMeTp/ npo(j>MAb npoBOAOKM cnnpaAH

Durchmesser des Querstabs AMaMeip coeftHHHTeAbHor nonepeMHor

npOBOAOKM

> Typy past dle okrajd « Types of belts according to edges » Bandtypen nach Bandkanten  Tunbi Aem b 3aBBVOVMICTM ot kpomok

DP400-R / DP300-R

smycka
loop
Schlinge
netAfl

svar - kulicka
welded-ball
Schweissnaht-Kugel
CBapna - rnapMK

Dal$i moznosti u tohoto typu pasu je zajisténi okrajd. Smycky, piipadné i konce spiral,
jsou podle druhu materialu zajistény svarem nebo pajenim.

Another option in ¢ase of this belt is the edges securing. The loops, eventually edges of
spirals, are secured, according to the material type, by welding or braze welding.

Weitere Moglichkeiten bei diesem Bandtyp liegen in einer Sicherstellung der Kanten.
Schlingen, bzw. Spiralenden werden, der Stoffsorte gemass, mit Schweissnaht oder mit
Létung sichergestellt.

Apyrofi BO3MO>KHOCTbK) y 3TOrO TMna AeHTbl HBAfleTCR <t)HKCaUMfl KpOMOK. rieTAM, B CAy4ae
HeOOXOAHMOCTM M KOHUbI CriMpaAeM, B 33BHCHMOCTH OT MaTepUaAa (j)HKCHpOBaHbl
CBapKOM MAM naMKOIii AaTyHblO.

| DP400-0/ DP300-0

ohyb dovnit¥

inside bend
Biegung nach innen
3arMO BHyrpb



Typova fada « Serie « Typenreihe « TwnoBon p«A

s stoupani zavitd spiral
t rozte¢ spojovacich hiilek
d/ a*b prdmér/ profil dratu spiraly

D pramér spojovaci hiilky

> Typy pastl dle okrajii « Types of belts according to edges

| DP600-S / DP500-S

spacing of spiral coils
spacing of connecting cross rods
diameter/ profile of spiral wire

diameter of connecting cross rods

Ssvar
Sweld
S Schweissnaht

S CBapKa

| DP600-P / DP500-P

DP600 / DP500

Pas se sklada z dvojité zapletenych plochych spirdl, stfidavé s levou a pravou
orientaci. Spiraly jsou navinuty z dratu kruhového prdfezu - DP600 nebo
z dréatu plochého - DP500. Stoupani zavitll spirdl mize byt husté i fidké. Hllka
je podle toho rovna nebo zvinéna.

The belt is made from double interlaced fiat spirals, alternatively with a left
and right orientation. The spirals are wound from the round section wire - DP
600 or from fiat wire - DP 500. The spacing of spirals can be dense or thin.
The connecting cross rods can be straight or crimped.

Das Band besteht aus doppelt einander gewickelten Spiralen, die wechselnd
links und rechts orientiert sind. Die Spiralen sind aus einem Draht des
runden - DP600 oder des flachen - DP500 Querschnitts. Die Steigung der
Spiralengewinden kann dicht oder diinn sein. Der Querstab ist danach gerade
oder gewellt.

Aema M nAOCKMWK cnMpaAefi ¢ abomhmm nepenAeTeHMewi, Bbfomvixcfl
nonepeMeHHO bacbo h BnpaBO. CnnpaAM M3r0TOBAeHbI H3 npoBOACKH xpyrAoro
ceneHHn (DP600) mam M8 nAOCKOM npoBOACKM (DP500). [1Jar bmtkob cnivipaAM
MOKET ColTh ryCTOM MpeAKVM B 33BMOVIVOCTM OT'3T0r0 nonepeMHaH npOBOAOKa
pOBHan MAVI BOAHVCTan

Steigung der Spiralgewinden ujar bmtkob crmpaAeif
Teilung der Querstabe tuar coeAHHMTertbHori nonepeMHorn
npOBOAOKH

Durchmesser / Querschnitt des Spiraldrahts AnaivieTp / npo<t>Vitb npoBOAOKH cnnpaAM

Durchmesser des Querstabs AMaiweTp coeAMHMTeAbHor nonepeMHor
npOBOAOKM

Bandtypen nach Bandkanten « TMnw Aem b 33Bmcmmoctm ot kpomok

| DP600-R / DP500-R

smycka
loop
Schlinge
netAH

podlozka + svar

plate + weld

Scheibe + Schweissnaht
npoKAaAKa + CBapKa



DP1300

Pas je slozen z plochych spirdl, vinutych se stejnou orientaci, z dratu kruhového
prfezu. Spirdly jsou zapleteny do sebe a jsou oddé&leny rovnymi spojovacimi
hllkami.

181®

The belt is made from fiat spirals, wound with the same orientation from round
section wire. The spirals are interlaced and separated by straight connecting
Cross rods.

Das Band besteht aus flachen, identisch orientierten Spiralen, aus einem Draht
des runden Querschnitts. Die Spiralen sind einender gewickelt und mit geraden
Querstaben geteilt.

Aema M3 nAocKux cnMpaAei, BbJoiuMxcn b oahom HanpaBAeHMM, M3 npoBOAOKM
KpyrAoro ceneHMH. CnwpaAM nepenAeTeHbi Apyr ¢ ApyroM m OTfteAeHbi pobhoii
nonepeMHoN npoBOAOKOM.

s stoupani zavitd spiral spacing of spiral coils

t rozte¢ spojovacich htilek spacing of connecting cross rods
d prdmér dratu spiraly diameter of spiral wire

D prmér spojovaci hiilky diameter of connecting cross rods

= TMNnOBOM P~A

Steigung der Splralgewinden uiar bmtkob cnnpaAefi

Teilung der Querstabe mar coeflMHMTeAbHof nonepeMHor
NPOBOAOKM

Durchmesser des Spiraldrahts AevieTp B OMaTeH

Durchmesser des Querstabs AMaMeTp coeAMHMTeAbHoin nonepeMHor
npOBOAOKM

>e Typy past dle okrajli Types of belts according to edges » Bandtypen nach Bandkanten « Tnnbi Aem b 3aBMCMMOCTM ot kpomok

| DP1300-0

ohyb dovnitf

inside bend
Biegung nach innen
3arn6 BHyTpb

| DP1300-U

ohyb + svar

bend + weld

Biegung + Schweissanht
3arn6 + cBapKa

| DP1300-J
svar hdlka - hadlka
weld cross rod-cross rod
Schweissnaht Querstab-
Querstab
CBapna nonepeHHan
npoBOAOKa - nonepeMHan
npQBOAOKa

| DP1310-R

| DP1310-0

| DP1310-P

Jeto typ kombinujici pas DP1300 a DP1100.

Type combinated by belts DP1300 and DP1100.

Es ist ein kombiniertes Band DP1300 und DP1100.

3to Twn, b KotopoM coHetatOTcn AeHThi DP1300 m DP1100.



Typova fada = Serie = Typenreihe = TnnoBof p«A DP1350

Pasje slozen z plochych spiral, vinutych se stejnou orientaci z dratu kruhového
prafezu. Spiraly jsou zapleteny do sebe. Pas nema spojovaci hiilky a tvori oka
pfiblizné ¢tvercového tvaru.

The belt is made from fiat spirals, wound with the same orientation from round
section wire. The spirals are interlaced. The belt has no connecting cross rods
and made the square shape mesh approximately.

Das Band besteht aus flachen, identisch orientierten Spiralen des runden
Querschnitts. Die Spiralen sind einander gewickelt. Das Band hat keine
Querstabe und bildet Augen einer ungefahr Quadratform.

Aema H3 fiaockmx cnMpaAen, Bbwmwxca b oahom HanpaBAeHHM, M3 npoBOAOKM
KpyrAoro ceMeHMH. CnMpaAM nepenAeTeHbi Apyr C APyroM. B AeHTe OTcyTCTBYK)T
nonepeHHbie coeAMhMTeAbHbie npoBOAOKM. AeHTa o6pa3yeT fmefikM
npMOAMBMTeAbHO KBaApaTHOFO CeMeHM.

s stoupani zavitl spiral spacing of spiral coils Steigung der Spiralgewinden ujar bmtkob cnMpaAeri
tm rozte€ ok spacing of eyes Teilung der Augen uiar HMeeK
t rozte¢ spiral spacing of spirals Teilung der Spiralen uiar cnMpaAen
d prdmér dratu spiraly diameter of spiral wire Durchmesser des Spiraldrahts AnaMeTp npoBOAOKM cnHpaAM
a priblizna svétlost strany oka approximate screen aperture size Ungefahre lichte Weite der Augenseite npMOAM3MTeAbHafl Be AMMMHa CTOpOHbI
RMeMKH

>e Typy past dle okrajli » Types of belts according to edges » Bandtypen nach Bandkanten « TVnbi Aem b 3sBVOVMOCIM ot kpomok

I DP1350-H | DP1350-K
zahaknuto svér - kulicka
hooked welded-ball
gehéackelt Schweissnaht-Kugel
3ai"enAeHo CBapKa - mapMK
| DP1350LR-K

Alternativni provedeni pasu, tvofené sekcemi
stfidavé s levou a pravou spirélou.

Alternative design of the belt, made by sections
alternately, by left and right spiral.

Eine alternative Durchfuhrung des Bands, die
Sequenzen mit wechselnd linken und rechten
Spiralen schaffen.

AAbTepHaTVBHan KOHCTpyKUHH AeHTH,
co3AaBaeMan ceKUVHVM - nonepeMeHHO c AeBorni
m npaBon cnMpaAbio.



DPllOO Typova fada = Serie = Typenreihe = TnnOBOMp w

Pas je slozen z plochych dvojnasobné zapletenych spirdl, vinutych se stejnou
orientaci z dratu kruhového priifezu. Spiraly jsou oddéleny rovnymi spojovacimi
hilkami.

The belt is made from fiat double interlaced spirals, wound with the same
orientation from round section wire. The spirals are separated by straight
connecting cross rods.

Das Band besteht aus flachen, doppelt gewickelten, identisch orientierten
Spiralen aus einem Draht des runden Querschnitts. Die Spiralen sind mit
geraden Querstaben geteilt.

Aema M3 nAOCKIVk AByKpaTHO nepenAeieHHbix cnupaAen, BbiomMXCH b oahom

HanpaBAeHVH, H3 npoBOACKH KpyrAoro ceMeHun. CnupaAM OTAeAeHhi poBHOIMM
COAVHMITeADHIMM nonepeHHLIMM npOBOAOKaVH

s stoupani zavitl spiral spacing of spiral coils Steigung der Spiralgewinden uiar bmtkob cnnpa/\ef

t rozte¢ spojovacich hilek spacing of connecting cross rods Teilung der Querstabe uiar coeAHHHTeAbHofi nonepeMHoii
npOBOACKH

d primér dratu spiraly diameter of spiral wire Durchmesser des Spiraldrahts AnaMeTp npoBOAOKH cnnpaAH

D prdmér spojovaci hilky diameter of connecting cross rods Durchmesser des Querstabs AMaMeTp coeAHHHTeAbHoR nonepeMHo#
npOBOAOKH

>e Typy past dle okrajli « Types of belts according to edges « Bandtypen nach Bandkanten « Tnnbi acht b 3aBHCHMOCTM ot kpomok

| DP1100-0 | DP1100-P
ohyb dovnit¥ podlozka + svar
inside bend plate +weld
Biegung nach innen Scheibe + Schweissnaht
3arn6é BHyTpb npoKAaAKa + CBapKa

| DP1100-R
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s stoupani zavitl spiral spacing of spiral coils
tm rozte¢ ok spacing of eyes
t roztec spirél spacing of spirals
d pramér dratu spiraly diameter of spiral wire
a priblizna svétlost strany oka approximate screen aperture size

DP1150

Pés je sloZzen z plochych dvojnasobné zapletenych spirdl, vinutych se stejnou
orientaci z dratu kruhového priirezu.

The belt is made from fiat double interlaced spirals, wound with the same
orientation from round section wire.

Das Band besteht aus flachen, doppelt gewickelten, identisch orientierten
Spiralen, aus einem Draht des runden Querschnitts.

Aema M3 nAocKMx ABynpaTHO nepenAeTeHHbix cnMpaAeii, Bbtoiu,nxc« b oahom
HanpaBAeHHH, M3 hpoboaokh KpyrAoro ceMeHMfl.

Steigung der Spiralgewinden uiar bhtkob cnHpaAeri

Teilung der Augen uiar AMeeK

Teilung der Spiralen uiar cnMpaAen

Durchmesser des Spiraldrahts AnaiweTp npoBOAOKM cnupariu

Ungefahre lichte Weite der Augenseite npMBAVBMTeAbHafl BeAHHHHa CTOpOHAI
fiMerikm

>- Typy past dle okrajli = Types of belts according to edges « Bandtypen nach Bandkanten « Twnbi AeHt b 33bmcmmocth ot kpomok

zahaknuto
hooked
gehéackelt
3auenAeHO

| DP1150-K

svar - kulicka
welded-ball
Schweissnaht-Kugel
CBapKa - ujapHK



Typova fada = Serie « Typenreihe ® Tmiiobom pha

DP700

Dopravni pas sloZeny z lamel vyrobenych z dratu kruhového priifezu. Dréat je z pruzinové oceli, uhlikové nebo nerez. PYicné pas tvori lichy pocet poli. Okraj
je ukoncen tzv. zamkem.

Conveyor belt composed of sections produced from round section wire. The wire is from spring steel, carbon or stainless. Crosswise the belt forms an odd
number of fields. The end is closed with (so - called) lock.

Das Férderband besteht aus Drahtlamellen des runden Querschnitts. Der Draht ist aus Federstahl, Kohlenstoff- oder Nirostastahl. In der Querrichtung
bildet das Band eine ungerade Anzahl der Falder. Die Kante ist mit einem sog. Schloss beendet.

KoHBefiepHan Aema M nonepenHbix npyrbes, M3roroBAeHHbix M8 npoBOAOKM KpyrAoro ceqeHMH. ripoBOAOKa H3rcroBAeHa M3 npy>KMHHOM, yrAepoAMCTor
mam Hep>KaBeiomeM ctbam. B nonepeMHOM HanpaBAeHMM AeHta coctomt M3 HeneTHoro KOAMHecTBa "noAeM". KpoMKa BbinoAHeHa b BMAe T.H33. 3aMKa.

Zakladni dvé provedeni pasu - sjednoduchym ukoncenim (DP700)
a s dvojitym ukoncenim (DP700E). Vnitfni pole jsou stejné Siroka.

Two basic belt models - with single edge (DP700) and with double
edge (DP700E). The interior fields have the same width.

Zwei Grunddurchfahrungen des Bands - mit dem einfachen
Anschluss (DP700) und mit Doppelanschluss (DP700E). Die
Innenfeldersind identisch breit.

ABe OCHOBHbie BapMaHTbl AeHTbl - C OAMHapHbIM OKOHMaHMeM
(DP700) H ¢ ABOHHbIM OkoHMaHMeM (DP700E). BHyTpeHHMe "nOAfl"
OAMHaKOBO UJMpOKMe.

| DP700E

nxP

1
T
™

S

Nasledujici dvé varianty pfedstavuiji atypické provedeni pasu s nestejné Sirokymi poli.
Next two models present an atypical type of construction, where the fields have not the same width.
Die N&achsten zwei Varianten stellen eine atypische Durchfuhrung des Bands mit einer verschiedenen Breite der Falder dar.

CAeAytoiMMe ABe BapMaHTbl npeACTaBAntOT HecTaHAapTHyio kohctpykumio AeHTbl C "noAfiMM" HeOAHHaK0BO lumpokmmm

| DP700A | DP700EA
Pi P2 Pn E Pi P2 Pn E
" ti&
fta oS
t Ita \
_ ido
z Il i I w 1l W trn
w h Z
w
n=2k+l k=1, 2,3,
p Sitka standardniho pole width of standard field Breite des Standardfelds ujnpMHa cTaHftapTHoro "nofvsi"
Pl, P2, Sitka atypickych poli width of atypical field Breite der atypischen Falder uinpMHa HemnMMHbix “noAer*
..Pn
E Sirka ukoncovaciho pole width of edge field Breite des Beendungsfelds LUktpVHa 3akK3HHMBatOLiler0 “no/ut’
t rozte€ lamel spacing of sections Teilung der Lamellen mar nongpeVHax npy Thes
z sitka ukongovaciho zémku width of end lock Breite des Beendungsschlosses UMM 3aeHHVEmeM relAVi
D pramér drétu lamely diameter of section wire Durchmesser des Lamellendrahts AranieTp naBoAOMnonepentHax npyrbeB
w celkova itka pasu total width of belt Gesamtbreite des Bands o6iuan WvpvHa AeHTH
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t rozte¢ lamel
D primér dratu lamely

W celkova Sitka pasu

Typova fada « Serie » Typenreihe ¢

Velmi husty kompaktni pas. Je slozen z plochych
spirdl, stfidavé orientovanych, nasobné prolozenych.
Spiraly jsou navinuty z dratu kruhového priifezu
- DP4000 nebo dratu plochého - DP3000. Okraj je
proveden vzajemnym svarem koncd hdlky a spiraly.

Averydense and compact belt made from fiat spirals,
alternately oriented, with multiple weaving. The
spirals are wound from round sectionwire - DP4000
or from fiat wlre-DP3000. Edges are composed of a
reciprocal weld of rods and spirals.

Ein sehr dichtes Kompaktband. Es besteht aus
flachen, wechselnd orientierten, mehrfach
durchgelegten Spiralen. Die Spiralen sind aus einem
Draht des runden - DP4000, oder des flachen
- DP3000 Querschnitts gewickelt. Die Kante ist
mit gegenseitigen Schweissungen Stabsenden und
Spiralen durchgefiihrt.

QwHb iAOHN KMeKHa Aera M8 yBoAM
MeHHoro KOAMMECTBa nAOCKIVK cnMpaAei, BbiomMxcfl
nonepeivieHHO BAeso m BnpaBO. CnMpaAM Ms3ro-
TOBAeHOt MB npoBOAOKM KpyrAoro ceMeHMia (DP4000)
MAM M3 nAOCKOM npOBOAOKM (DP3000). KpOMKa
BbinoAHeHa ¢ npMMeneHMeivi csapKM kohuob none-
peMHbix npoBOAOK mcnwpaAeri.

n nasobnost prolozeni
s stoupani zavitd spiral
t rozte¢ spojovacich hilek

d/ a*b pramér/ profil dratu spiraly

D pramér spojovaci htilky

DP750

Lamelovy dopravni pasjednoduché konstrukce. Lamely jsou vyrobeny ztycové
oceli kruhového priifezu. Péas Ize jednodude spojit i rozpojit.

Sectional

conveyor belt with simple construction.

produced from round section bar Steel. Belt could be easily connected and
disconnected.

Lamellenférderband einer einfachen Konstruktion. Die Lamellen sind aus

einem Rundstahl gefertigt. Das Band ist leicht zu verbinden und zu I6sen.

KoHBerflepHaa Aema H3
flonepe”~bie npyTbhH M3r0TOBAeHbi

nonepeMHbix npyTbeB npocTon

AeHty mo>kho AerkO HapamMBatb mcoKpamaTb.

spacing of sections
diameter of section bar

total width of belt

Tmiioboh p«A

| DP4000-2 / DP3000-2

number of interlays

spacing of spiral coils

spacing of connecting cross rods
diameter/ profile of spiral wire

diameter of connecting cross rod

Teilung der Lamellen mar nonepeMHbix npyTheB

Durchmesser des Lameilenstabs AMaMeTp npOBOAOKH nonepeMHbix npyTheB

Gesamtbreite des Bands oémaa LiinpHHa AeHThbi

DP4000 / DP3000

| DP4000-3 / DP3000-3

Mehrfachkeit der Durchlegung Kpamoe KOAHVECTBa cnMpaAeri

Stelgung der Splralgewinden mar bhtkob cNMpaAen

Teilung der Querstabe uuar coeftMHMTeAbHor nonepeMHor

npOBOAOKM
Durchmesser/ Querschnitt des Spiraldrahts  AMBMeTp/ npO<}>HAb npOBOAOKH CTVpaAM
Durchmesser des Querstabs AMaMeTp coeAVHMTeAbHor nonepeMHort

npCBOACKM

The sections are

KOHcrpyKUMM.
H3 npyTKOBOM ctbam KpyrAoro ceMeHMH.
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Soucasti téchto typll pasl jsou fetdzy, normalizované nebo atypické, umist&né zpravidla na okrajich pasu. Vedou a unaseji pas prostiednictvim
fetézovych kol.

An integral parts of this type of belt are chains, standard or atypical, located usually at the edge of the belt. These lead and carry the belt by means
through the drive chain gears.

Anteil dieser Bantypen sind normgerechte oder atypische Ketten, die in der Regel auf den Bandkanten angebracht sind. Die fihren und nehmen mittels
Kettenrader das Band mit.

HacTbio 3tmx Aem hbahkjtch uenM, CTaHAapTHbie mem HeTMnMMHbie, yciaHOBAeHHbie, KaK npaBMAo, Ha KpoMKe AeHTbl. Ohm (c noMombK) uenHbix 3Be3A0MeK)
o6ecneHMBaKJT HanpaBAeHMe mABM>KeHMe AeHThi.

| DP900

Pas, jehoZ nosnou plochu tvoii pouze hiilky fetézu. Ty nemusi byt v kazdém &epu fetézu.

[ A belt whose load bearing surface is made only by chain bars. These bars not have to be in each
pin of the chain.

Ein Band, dessen Tragflache nur die Ketten verbindende Stabe bilden. Die mussen in jedem
[ Kettenbolzen nicht sein.

AeHTa, Hecymeini noBepxHocThio kotopom hbahiotch AMUJb nonepeHHbie iipoboaokm (cTepxcnu).
Ohm MoryT 6biTb BCTaBAeHbi He bo Bcex boATax uenn.

Nezbytné Gdaje zadani « Necessary ordering data « Notwendige Angaben der Aufgabe ¢

r HeoDxoftuwibie AaHHbie aah 3aAanna: (ts-Tc-Ds-Pc)
Ww
Pc
W
| DP920 /DP910 | DP940/ 0P930
Q
m
Nezbytné Udaje zadani ¢
Aoxb Necessary ordering data ¢
Notwendige Angaben der
Aufgabe ¢ HeodxoAUMbie
Pc. Pc AaHHbie  3aAaHMn:
s-t-ts-Tc-d/axb-D-Ds-Pc
W W ( )

Nosna plocha je tvofena pasem typu DP200-K nebo DPIOO-K, resp. DP400-K nebo DP300-K, nesenym hiilkami, spojujicimi fetézy po stranach. Nosné hdlky
Ds nemusi byt v kazdém Cepu Fetézu.

The load bearing surface is made by belt type DP200-K, DPIOO-K, DP400-K, or DP300-K, carried by bars connectecting the chains on both sides.
The Ds bars not have to be in each pin of the chain.

Die Tragflache ist mit dem Bandtyp DP200-K oder DPIOO-K, bzw. DP-400-K oder DP300-K gebildet, das mit Querstdben getragen ist, Die Tragstabe
Ds mussen in jedem Bolzen der Kette nicht sein.

Hecymen noBepxHOCTbK) ~babctch AeHTa TMna DP200-K mam DPIOO-K mam we DP400-K mam DP300-K, ycTaHOBAeHHaa Ha nonepeMHbix crep>KHHX,
coeAMHfliouj,Mx ycTaHOBAeHHbie Ha KpoMKax uenM. HecymMe CTep>KHM DS MoryT &biTb BCTaBAeHbi He bo Bcex DOATax uenM.
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ts

Tc

d/axb

Pc

stoupani zavitdl spiral

rozte¢ spojovacich hilek
rozte¢ nosnych hllek

rozteg ¢lankd fetézu
prdmér/ profil dréatu spiraly
pramér spojovaci htlky
prdmér nosnych hdlek fetézu
celkové Sitka pasu

pracovni Sitka pasu

Sitka mezi osami fetéz{l

Nosna plocha pasu je tvofena plochymi spiralami, navieGenymi na hllkach, nesenych fetézy.
Spiraly mohou byt z dratu kruhového priifezu - DP960 nebo z dratu plochého - DP950. Hulky
nemusi byt v kazdém Cepu fetézu.

The load bearing surface of the belt is composed of fiat spirals, hooked on cross rods carried
by chains. The spirals can be from the round section wire - DP960 or from fiat wire - DP950.
The bars not have to be in each pin of the chain.

Die Tragflache des Bands wird mit flachen, die auf den mit Ketten getragenen Querstaben
angezogen sind. Die Spiralen kdnnen aus einem Draht des Runden-DP960 oder des flachen
DP950 Querschnitts sein. Die Querstabe mussen in jedem Bolzen der Kette nicht sein.

Hecymyro n0BepxHOCTb Aembi 06pa3ykK>T nAocKHe cnnpaAM, noTopbie HaHM3aHbi Ha nonepeM-
Hbix crepwHflx, nepeMemaeMbix uenbto. CnkipaAH Moryr 6biTb M3roTOBAeHbi M8 npoBOAOKH
KpyrAoro ceMeHVh (DP960) nmam H3 rmocKof npoBOACKM (DP950). CTepxHM Moryr 6bub
BCTaBAeHbi He bo Bcex doATax uenw.

Nezbytné Udaje zadani « Necessary ordering data « Notwendige Angaben der Aufgabe ¢ HeodxoAWMbie
AaHHbie aah 3aAaHVH: (s-t-Tc-d/axb-D-Pc)

Konstrukce pasu umozriuje pohyb v pfimém sméru i do zatacky. Vodici fetéz je tvoren
sponkami.

The construction of the belt makes possible straight or cornering movement of belt.
The sprocket chain is made by elips.

Die Konstruktion des Bands erméglicht eine Bewegung in der geraden Richtung und auch
in die Kurve. Die Fihrungskette ist mit Klemmen gebildet.

KOHCTpyKUMH AeHTbl n03B0ASeT ABMXeHMe KaK B npfIMOM HanpaBAeHMH, TaK Kk ABM>KeHMe
¢ noBopoTQM. HanpaBAWiomaa uenb coctomt M3 38)kmmob (cKpenoK).

Rmin * 2W

spacing of spiral coils

spacing of connecting cross rods
spacing of bearing bars

spacing of chain links

diameter/ profile of spiral wire
diameter of connecting cross rods
diameter of bearing chain bars
total width of belt

working belt width

width between chains axes

Steigung der Spiraigewinden

Teilung der Verbindungsstabe

Teilung der Tragstabe

Teilung der Kettenglieder

Durchmesser/ Querschnitt des Spiraldrahts
Durchmesser des Querstabs

Durchmesser der Tragstabe der Kette
Gesamtbreite des Bands

Arbeitsbreite des Bands

Breite zwischen den Kettenachsen

ujar bmtkob cnupaAM

w ar coeAHHHTeAbHor nonepeMHon
npOBOAOKH

war Hecymnx cTepx<Hef

war 3BeHoeB uenti

AMaMeTp/ npO<t>MAb npOBOAOKM CHHpaAH
AMaMeTp nonepeMHofi hpoboaokm
AMaMeTp HecymMx crepMHefi

0OOLUaH LUMpMHa AeHTbl

paDOMafl LUMpMHa AeHTbl

LunpMHa Me*Ay ocamm nenefi



filsiii

Prislusenstvi =Accessories =ZuUbehor = lIpMHaAAe>KHOCTM

bocnice
sides
Seitenteiie
DopTa

unaSece
carriers
Mitnehmer
NOBOAKM

vyztuhy

reinforcement

Versteifungsprofile

npo()HAMaaii noBbimeHna wecTKOe™

mozné kombinace
possible combination
magliche Kombination
BO3VD)KHhie KOMOM-HUMM



